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銘 柄 規格：AWS 用 途 お よ び 使 用 特 性 極 性

溶接金属の化学成分の一例 ％ ※ 溶接金属の機械的性質の一例 ※
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PFH-55N

／US-36LT

A５．１７

F７A６-EH１４該当

F７P６-EH１４該当

低温用４００～４９０N／mm２級高張力鋼の狭開先溶接用溶接材

料です。溶接金属は、Ti-B系からなり、－５０℃程度まで

の衝撃値および－２０℃程度までのCTOD特性が優れてい

ます。通常の開先の多層溶接にも適用できます。
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PFH-55S

／US-255

A５．２３

F９A５-EG-G該当

F８P５-EG-G該当

低温用４００～６１０N／mm２級高張力鋼の中・薄板の両面１～

２層溶接用溶接材料です。溶接のままおよび溶接後熱処

理後ともに、－４５℃程度までの低温において良好な衝撃

値を示します。
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MF-33H

／US-49A

A５．１７

F７A６-EH１４該当

F７P６-EH１４該当

低温用４００～４９０N／mm２級高張力鋼の横向溶接用溶接材料

です。ビード外観、スラグはく離性などの溶接作業性が

良好で、溶接金属は－６０℃程度までの衝撃値が優れてい

ます。
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PF-100H

／US-36LT

A５．１７

F７A８-EH１４該当

低温用４００～４９０N／mm２級高張力鋼の横向溶接用溶接材料

です。溶接金属は、Ti-B系からなり、溶接のままにおい

て－６０℃程度までの衝撃値および－５０℃程度までの

CTOD特性が優れています。
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PFH-55S：特許第１４１０１３，１４９８６９３号 ※ PFH-55S／US-255の化学成分、機械的性質は低温用炭素鋼、板厚１５mmの両面２層溶接の一例
PF-100H／US-36LTの化学成分、機械的性質は低温用炭素鋼、板厚３５mmの横向溶接の一例
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